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2017-18 年度  RI 会長：イアン H.S.ライズリー／ ガバナー：細井保雄／会長：石渡健司／ 幹事：小松和弘  

クラブ会報委員会  委員長：小澤照章／例会日：木曜日  午後 12:30 開会／会場：ベルヴィアイトピア 

 

第 2519回 1 月第 3 例会 １月 25 日（木） 

[ 職業奉仕例会 ㈱大堰様企業訪問 ] 

●点鐘 石渡健司 会長 

●四つのテスト唱和 

●会長の時間 石渡健司 会長 

●幹事報告 小松和弘 幹事 

●委員会報告 健康管理・ゴルフ委員会 

●委員会報告 職業奉仕委員会 

●点鐘 石渡健司 会長 

●株式会社 大堰 移動・企業訪問 

●代表取締役 宮内 和広様 

●工場内靴製造過程の説明・即売会 

 

点 鐘 

会 長 の 時 間 

 

皆様こんにちは、 

本日は移動例会としまして、宮内会員の(株)大堰を見

学例会としました。 

気候も特にお寒い中ご苦労様です。地球の気候変動も 25

年周期で温暖化、冷暖化を繰り返す用であります。私た

ちの子供の頃には、冬になりますと、よく雪が膝下まで

降った記憶があります。暖冬とは言え地球全体では氷河

期に近づいている現象かもしれません。是非お体にご注

意ください。 

 又本日の例会は、職業奉仕委員会担当の例会です。私

たちロータリーアンは、それぞれ自分の職業を通じて社

会に貢献する事が責務であります。「 I serve 」自ら

が奉仕するを目標に、地域社会や職業の場で奉仕を実践

してください。 

今年度の後半のプログラムが始まりました。2月 11日

には IM（インターミーティング）がむさしの村で行われ

ます。これは地区の行事ですので全員登録になっていま

す。是非多くの会員の皆様の出席をお待ちします。 

本年度後半もよろしくお願いします。 

幹 事 報 告 

 
小松幹事 
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本日は、移動例会です。 

この後、大堰さんの工場に見学に伺います。即売会もあ

ります。よろしくお願いします。 

 

１. 2月 3日は家族委員会が開催されます。ハートトゥー

ハートさんの音楽鑑賞とお食事会です。奮ってご参

加ください 

 

２．2 月 11 日はＩＭです。むさしの村で開催されます。

よろしくお願いします。 

 

３．次回例会は、2 月 1 日（木）歴史遺産委員会の担当

の例会です。同日、理事会も開催されます。 

 

よろしくお願いします。 

以上です。ありがとうございました。 

 

委 員 会 報 告 

 

健康管理・ゴルフ委員会  山本委員長 

2570 地区チャリティゴルフ大会参加のご案内 

「ロータリー希望の風」 奨学生支援 

平成 30 年 3 月 28 日（水） 鴻巣カントリークラブ 

 

委 員 会 報 告 

 

職業奉仕委員会  野口委員長 

1 月職業奉仕移動例会  （株式会社大堰様 企業訪問） 

株式会社 大堰 企業訪問 13：15 分～15：10 

㈱大堰様のご厚意により高品質な紳士靴・夫人靴の即売会

を行います。 

 

司 会 進 行 

 
    田島会員 

出 席 状 況 報 告 

T 

A 

正会員数 

85 年規定承認者 

  65 名 

   名 

A 理事会欠席承認者  

P 本日の出席者    名 

B 各承認者の例会出席者    名 

MU 本日のメーキャップ者    名 

本日の出席率    ％ 

 

ニ コ ニ コ 報 告 

 

※本日のニコニコはありませんでした。ありがとうございました。 

 

 

 

例会前 食事・打合せ 
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1 月職業奉仕移動例会 【㈱大堰様 企業訪問】 

 

株式会社 大堰 代表取締役 宮内 和広様（行田 RC 会員） 

埼玉県行田市須加 382  TEL 048-557-2921 

                 FAX 048-557-2956 

“お客様の喜ぶ笑顔が財産です” 

企業理念   足は第二の心臓といわれます。 

私たちは、大切な足を守る靴の製造を通じて、お客様の「健

康」「快適」を追求します。 

アシックスウォーキングシューズ専属工場として伝統的製

法と優れた技術で、高品質な高級革靴を製造しております。 

アシックス（ASICS）革靴を年間３０万足以上生産しております。 

メンズウォーキングシューズ・ビジネス・カジュアル 

レディスウォーキングシューズ・ビジネスカジュアル 

 

 

会社沿革・企業理念・経営方針を話して頂きました。 

 

靴ができるまでの流れの説明 

 

パターンの製作⇒②縫製⇒③素材検査⇒④カウンター踵芯

入れ⇒⑤吊り込み⇒⑥起毛⇒⑦圧着⇒⑧仕上げ熱風あて

⇒⑨工場検査⇒⑩X線検査⇒⑪最終検査⇒出荷

 

製造過程 それぞれの段階の商品で説明して頂きました

 

靴に使われる素材について説明して頂きました。 

カーフ【仔牛】・キップ【半年から 1年】・ステア【2年以上】 

子山羊・山羊・ひつじ・カンガルー・ﾎｰｽ・輪に・トカゲ・へび 
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靴に使われる素材について説明して頂きました。 

 

 

靴に使われるに素材の型取り 

展示即売会 

 

宮内社長のご厚意により格安にて販売していただきました 
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